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FormulaF pro poptavku/objednavku diamantového orovnavacde

(vypliite prosim, co nejvice zde uvedenych Gdaijd, pro specifikaci Vaseho vhodného orovnavade a zaslete e-mailem/postou/faxem k nam)

Vyplrivje zadavatel

1. Zadavatel

1.1 Ndzev:

1.2 Adresa:

1.3 Kontaktni osoba:

]'4 KomUniche: Tel': ....................... mOb': ....................... qu: ....................... e-mqil: ......................................
1.5 Platce DPH: O ano DIC:

2. Typ
2.1 Poptévka/objednavka: O poptavka O objednavka

3. Orovnavany brusny kotou¢

3.1 Celkové oznaéeni:

3.2 Promér a tloustka:

3.3 Vyrobce:

3.4 Materidl: O wasicky Al,Os O slinuty ALO; [ mikrokrystal Al,O; [ SiC

3.5 Vlastnosti materidlu: zrnitost: F tvrdost: struktura: pojivo:

3.6 Dopliikové informace:

4. Zpisob orovnavani

4.1 Zplsob: O na kulato O celem

4.2 Profilovani: O ano

5. Typ stroje

5.1 Vyrobce:

5.2 Typ:

5.3 ZpUsob orovnévani: O pFimé O 3ikmé

5.4 Chlazeni (typ, tlak, protok):

6. Upnuti

6.1 Upnuti (kuzel, valec, rucni):

7. Kvdlita povrchu

7.1 Popis:

7.2 Drsnost (Ra, Rz, Rt): Ra Rz Rt

8. Pracovni podminky

8.1 Obvodova rychlost kotouce: v = m/s
8.2 Posuv: fq = mm nebo Vg4 = mm / min
8.3 Prisuv: Qd = mm

9. Soucasny pouZivany ndstroj:

9.1 Oznaéeni:

9.2 Vyrobce:

9.3 Popis néstroje:

Vyplrivje vyrobce

10. Navrh vhodného orovnavace vyrobcem:

10.1 Vhodny orovndavaé:
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Dalsi sortiment
v samostatnych katalozich:

Diamantové a CBN brousici kotouce
- standardni fada (pFevézné pro strojirensky priimysl)

Diamantové a CBN brousici kotouce

- Fada pro dfevozpracujici primysl
Diamantové brousici kotouce

- fada pro sklaisky primysl

Diamantové a CBN brousici kotouce galvanické
CBN téliska v keramickém pojivu

Diamantové pilni¢ky jehlové rucni

Diamantové pasty

Diamantovy synteticky prasek a CBN prasek

Opravy a servis brousicich kotou¢d a orovnavact

Vazeni obchodni partneri,

dovolujeme si Vds sezndmit formou tohoto katalogu s
&innosti nasi spoleénosti DIAMOND CONTACT s.ro. a je-
jimi produkty uréenymi pro brusirny a provozy vykondvaijici
brousici operace. Pod timto ndzvem firma posobi jiz od roku
1992, kdy jsme ji zaloZili jako fyzické osoby. V roce 1995
jsme se stali spole¢nosti s ruéenim omezenym.

Brousici kotouce z korundu a karbidu kiemiku zastava-
ji vétSinu obvyklych brousicich operaci. Udrzovdni téchto
kotoucl v dobrém stavu - k zaruceni stalé Gbéruschopnosti
a drzeni tvaru, napomdhaji mnohé orovndvaci ndstroje.
Ndas sortiment zahrnuje vétsinu obvyklych typ0 - jednokrys-
talové i vicekrystalové ndstroje, jak z pfirodniho, tak i ze
syntetického diamantu. Novda technologie vyroby, zave-
dend koncem roku 2015, fadi nase vyrobky k zahraniéni
Spicce v tomto oboru.

K zdkladnim typdm patfi destickové orovndvace PLATE,
pouzivané pro bézZné orovndvdani a profilovéni kotoudy,
zaijistujici vSestrannou jednoduchou Udrzbu véfsiny typ0
brusnych kotoucd. V mnoha pripadech nahrazuji i pomérné
drahé jednokrystalové profilovaci orovnédvaée. Orovndvace
typu TUBE nabizi dalsi moznosti progresivni orovnavani
predevsim rovinnych ploch a to i pro velmi jemné kotouce.
Rada ROLL poskytuje velmi ekonomicky vyhodnou alterna-
tivu k jednokrystalovym nebrousenym orovnavacim. Jed-
nokrystalové orovndvaée MONO nebrousené i brousené
jsou nasim béznym sortimentem, ktery nabizime v mnoha
provedenich, korespondujicim s historickym vyvojem v této
oblasti. Jejich postupny Ustup a nahrazovdéni ekonomicky
efektivnéjSimi typy je vSak velmi vyraznym trendem. Typy
téchto orovndvacd pouzivané pro slozité{si hromadné
profilovéni, jako napf. pfi vyrobé nékterych specifickych
vyrobkd (ozubenych kol, fréz, vrtakd, atd.), dnes pfevdzné
vytlaéuji orovndvaci profilovaci kotouée (rolny). Podrobnéjsi
informace o orovndvacich profilovacich kotouéich Ize nalézt
v samostatnych katalogovych listech. Vyrazné rozsifeni
dalSich surovin nahrazujicich pfirodni diamant, jmenovité
synteticky monokrystal (MCD), CVD a PCD, umoznily vyro-
bu cenové vyhodnéjsich ndstroji pfi zachovani pozadované
Zivotnosti. Tento trend se projevuje i v nasem sortimentu,
zejména pfi progresivnim zpUsobu orovndvéni a profilo-
vacich operacich. Sortiment doplfiuji i ruéni orovndvade,
orovndvaci bloky a tablety pracujici vétsinou ve skupindch
a rizné typy rotacnich orovndvacd. Velmi dilezitou sku-
pinou jsou orovndvade zcela specifické pro rizné aplikace
v mnoha oborech, vyrdbéné na miru dle prdni zdkaznika.
V pripadé, Ze nenajdete Vami pozadovany typ ndstroje v
tomto katalogu, nevdheijte nds kontaktovat.

Vérime, Ze si nase spolecnost od svého zalozeni zajistila
solidni postaveni mezi ostatnimi vyrobci nastroju. Pfejeme
si, aby Vdm nase ndstroje slouzily spolehlivé a k Vasi
naprosté spokojenosti.

Vedeni spoleénosti DIAMOND CONTACT s.r.o.

© DIAMOND CONTACT, spol. s r. 0., CZ-2017/07 /v1.5



PLATE

FS, FSP
str. 8
PC, PCP
str. 11
SC, SCP
str. 15
MKD, CVD
str. 17

o =0° az 40°

TUBE

AD
str. 19
MPD, MX
str. 22

jen po dohodé o = 0° az 40°

ROLL

str. 25

o=5%az15°

MONO A

str. 31

o =5°az 20°

MONO B
MONO C

o=5az15°

str. 34

B = 0° nebo 30°

B =0° nebo 15°

B = 30° az 45°

B = 30° az 45°

typ R50 a R60

B =30° az 45°

Progresivni ndstroj pro
orovndvani na kulato, plodné

a tvarové orovnavani (hran,
radiusg, sloZitéjsi profily).

V mnoha aplikacich nahra-

zuje jednokamenné nebrousené
orovndvade i brousené
orovndvade. Ve varianté MKD a
CVD zqjist'vie presné a opako-
vatelné profilovéni.

Ndstroj pro orovnavani na
kulato, plo$né orovnavani a
orovndvdni presnych hran. Svou
vétsi stykovou plochou umoZnuje
vysokou Ubé&ruschopnost a
dosazeni kvalitniho povrchu.
Varianta AD je uréena pro
pFesné orovndvani keramickych
kotou&l s brusivem z kubického
nitridu boru (CBN).

V3ieobecné orovndvdni s vice-
hrotovym koleckem nahrazu-
jici ekonomicky nevyhodné
nebrousené jednokrystalové
orovndnace. Po opotiebeni édsti
kolecka se pootoéenim nastavi
na nové neopotiebené hroty.

Klasicky jednokamenny
nebrouseny orovnavaé.

V mnoha aplikacich byl nahra-
zen jinymi typy (PLATE a ROLL),
presto je stdle v mnoha situacich
nenahraditelny.

Pro pfesné profilovani. Diamant
brouseny do stfechy nebo do
kuZele. Dnes ¢asto nahra-
zovdn desti¢kovymi orovnavadi
(PLATE) &i profilovacimi kotouéi
pfi produktivnim tvarovém
orovndvdni. Lze osadit i surovi-
nou MCD, CVD ¢&i PCD.

0,05
az

0,5

AD
0,05

az

0,5

MPD
MX
0,3

az

1,0

0,3

az

1,0

R50
0,05

az

0,5

0,05

0,15

0,03
az

0,1
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str. 42
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str. 42

PROFILE
BLOCK

str. 43

PROFILE
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Pro ruéni orovnéavani a predevsim tvarovani kotou&d. Diamant je osazen
po celém obvodé (4 strany). Po opotfebeni jedné strany se desti¢ka
pfesadi na neopotiebovanou stranu. Tato orovnévaé je ekonomicky
vyhodny a umoZiivje viestranné pouZiti pfi ruénim orovndvdni.

Pro ruéni orovnévani stfednich a predevsim vétsich rotacnich ploch. Dia-
mant je osazen po celé ploSe diamantem o vysoké hustoté nebo ve tvaru
vsazenych jehel. Blok je vyjimatelny z rukovéti a Ize jej na prdani i uchopit
pod poZadovanym Ghlem pro pohodInéj$i orovndvani napf. hrncovych,
miskovych a talifovych kotouct.

Skupina rotaénich kladek pro orovnévani vnitini i vnéjsi &asti. Zajistuje
presné orovndvdni kotoucd. Nékteré varianty se pouZivaii jako diaman-
tové fréza pFi vyrobé napf. hrncovych, miskovych a talifovych kotouéd.

Ndstroj na brousici téliska, ktery se upind do specidlniho rotaéniho stroje.
Vzhledem k malému 0hlu ndbéhu i vybéhu dosahuje vynikaijicich vysledkd.

Bloky pracuji zpravidla ve skupiné na rameni nebo jsou upnuty na
rotaénim nosici. Jsou uréeny pro srovndvani velkych ploch (plochy bokd
kotouéd).

Tablety se pouzZivaii ve skupinédch. Upevnény jsou pdjenim nebo lepenim
na rameni & rotaénim nosidi. Jsou uréeny pro jemné orovndvani pfedeviim
ploch bokd kotoudt.

Rychlé aviak hrubsi vytvarovani sloZitych profild do kotouée. Tvar
je vytvoren dle pozadavku zdkaznika. Drsnost povrchu tvarovaného
kotouée se pohybuje max. 0,8 Ra.

Vytvarovani sloZitych profild do kotou€e. Lze pouZit i u CBN kotouéd v
keramické vazbé. Tvar je vytvofen dle poZadavku zdkaznika.

P¥esné tvarové rotaéni kladky a NC kladky osazené pfirodnim &i
syntetickym diamantem, MKD & CVD prvky jsou souédsti samostatného

katalogu.

Kladky pro ozubeni jsou souédsti samostatného katalogu.
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DIAMANTOVE OROVNAVACE Uvod

Pod oznaéenim “diamantové orovndvacde” se souhrné nazyvaiji ndstroje pro obnoveni pdvodnich vlastnosti kotouéld z ko-
rundu (Al,O,) a karbidu kfemiku (SiC). Zejména jde o obnoveni rozmérové a tvarové pFesnosti, odstranéni otupenych
zrn, tfisek a &asti ulpivajicich v pérech kotouél. Pod timto pojmem minime i ndstroje pro vytvdareni novych profild v
kotouéi (tzv. profilovaci diamantové ndstroje). Z tohoto divodu je lepsi pouZivat oznaéeni “ndstroje pro opracovdni
korundu a karbidu kfemiku”.

Zdakladni rozdéleni nastroju pro opracovani korundu a karbidu kiemiku:

Vicekrystalové orovndvace strojni (PLATE, TUBE, ROLL) - produktivni a ekonomické orov., profilovani (PLATE)
Vicekrystalové orovndvace jen ruéni (HAND SQ, HAND BLOCK) - ruéni orovnavdni brousicich kotoucd
Jednokrystalové orovndvaée (MONO) - klasicky zpisob orovndvdni brousicich kotouéd a profilovani

Rotaéni vicekrystalové orovndvacde (ROTATE, INTER ROTATE) - vykonné rotaéni orovndvdni a profilovani

Ostatni ndstroje (BLOCK, TABLETE) - ostatni ndstroje pro opracovdni brousicich kotouéd

Vybér orovnavace

Pfi volbé spravného orovndvade musime sprdvné specifikovat, jaky kotoué chceme opracovdavat a stanovit si cile,
kterych chceme dosdhnout. Na zdkladé téchto udajb pak uréime sprévny typ orovndvace a jeho pracovni podminky.

Promér kotouée

Sitka kotouge

Typ brusiva

Zrnitost brusiva

Stav souéasného povrchu

Oziveni povrchu
Obnoveni tvaru
Upraveni rozmérd
Zména tvaru

Docileni drsnosti povrchu

Otdcky

Posuv na otdcku

P¥isuv

Typ chladici kapaliny
Tlak a protok kapaliny

Typ brusky Typ orovndvace

Stabilita stoje Velikost aktivni plochy
Upevnéni orovndvade Zrnitost brusiva a typ
MozZnosti posuvu a pfFisuvu Pojivo orovndvaée

Moznosti chlazeni Typ a rozméry drzdku

Parametry orovndvaného kotouée jsou primdrni informaci pro spravny vybér orovndvade. Mezi né patfi promér a sirka
kotoude, typ (korund, korund SG, SiC) a zrnitost brusiva, popf. i sou€asny stav povrchu kotouée. Cile naseho snazeni
se mohou v rozdilnych pfipadech rozchdzet. Pro oZiveni povrchu pouzZivdme jiny orovndvaé nez napf. pro upraveni
rozmérd. Pfi zméné tvaru je nejlépe pouzit hruby orovndvac pro velky tbér materidlu a nakonec provést jemné;si findlni
orovndni &i profilovéni na poZadovany tvar a drsnost povrchu. Po stanoveni cild je nutné také prihlédnout k moZnostem
brusky - zda budeme upevnovat do pfipravku nebo pouZijeme ruéni orovnavani. Na zdkladé vybraného orovnavace
a stanovenych cild uréime optimdlini pracovni podminky - otdcky, posuv na otdcku a pfisuv. BEhem orovndvdni nesmime
zapominat na dostateéné chlazeni. Zdkladni specifikace orovndvacd jsou uvedeny jednotlivé u kazdého typu. Pro
prehlednost Ize pouzZit uceleny pfehled uvedeny na pfedchozi dvojstrané.

Vhodnd volba orovndvade nemusi byt vzdy zcela jednoznaénd. Velice zdlezi, zda dany orovndvaé budeme pouzivat
jen k jedinému Ukonu nebo jej hodldme vyuZivat k univerzdalnim operacim. Pokud si pfi vhodné volbé orovndvacde nevite
rady, nevdhejte nds kontaktovat a my Vém radi s vybérem poradime.
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Pracovni podminky

Jaké volit hodnoty posuvd a pfisuvi u jednotlivych orovndvadd se budeme snazit vyjasnit v nékolika jednoduchych
pravidlech, které je dobré znat. Doporuéené rozsahy posuvl f, a pfisuvd a u jednotlivych zékladnich typd jsou uve-
deny v prehledu na str. 4. Orientaéni pfehled hodnot uddvaiji ndsledujici tabulky.

PFi stanoveni optimdlnich podminek je vhodné stanovit kontaktni pomér v, na némz pak spolecné s velikosti aktivni
¢asti diamantové vrstvy b zavisi rychlosti posuvu f . Jeho razsah se pohybuje v rozmezi 2 az 8. Velikost aktivni &&sti
diamantového zrna b je asi 0,8 krat priméru velikosti diamantového zrna m, u jednokrystalového orovnévade a v
typd PLATE FSP, PCP, SCP se tato hodnota pohybuje okolo 0,95. Pro CVD a MKD plati b, = m_,. U orovnévacd TUBE,
TABLETE, BLOCK a jinych plosnych typ0 je hodnota schodnd se Sitkou diamantové vrstvy méfitelné ve sméru pohybu.
Tj. u typu TUBE je tedy schodnd s prdmérem vrstvy.

Volba rychlosti posuvu, resp. otdéek kotouce:

2az3 hrubé brouseni max. F40
3az4 béZné brouseni max. F60
4az 6 jemné brouseni max. F80
6az8 velmi jemné brouseni max. F120

b, b,.n F,

f,= v,=— y=— b, = (0,8 az 0,95) . m,
v, v, 15
f, - rychlost posuvu [mm/ot.], m, - velikost diamantového zrna [mm], b, - velikost aktivni &asti diamantové vrstvy [mm], u, - kontaktni pomé&r [-], v, - rychlost posuvu [mm/min],

nj - otaiky kotouce [ot./min], v, - rychlost kotouce [m/s], a, - pfisuv orovnévace [mm], F, - zrnitost kotouce dle FEPA F [-]

Pro predstavivost, kontakini pomér uddava poéet otdéek potfebnych k posunu orovndvaée o délku rovnu aktivni éasti
diamantové vrstvy b . Jednoduchym pravidlem je stanoveni kontaktniho pomé&ru pomoci jednoduchého déleni velikosti
zrna orovndvaného kotouée (hodnota dle FEPA F) hodnotou 15.

Orientaéni pfehled hodnot pfisuvi v zavislosti na kvalité povrchu:

0,080 N8 az N9 extrémné hrubé brouseni 0,008 N4 az N5 jemné brouseni
0,050 N7 az N8 velmi hrubé brouseni 0,002 N3 az N4 velmi jemné brouseni
0,025 Né az N7 hrubsi brouseni 0,001 N2 az N3 extrémné jemné brouseni
0,015 N5 az N6 béZné brouseni

Chlazeni

B&hem pracovni &innosti je nutné zaqjistit dostatecné chlazeni chladici kapalinou! Pro chlazeni se pouzivd b&znd kapalina
jako pfi brouseni. Chladici kapalinu je nutné zapnout jesté prfed prvnim dotykem orovndvaée s kotouéem. Neustdle
kontrolujte chladici kapalinu, aby sméfovala do orovndvaného mista. Pfi zastaveni chlazeni nebo pfi nedostateéném
chlazeni, mbze doijit k prehfdti diamantu a tim k jeho znehodnoceni.

Bezpecnost prace
PFi orovndvani dodrZujte zdsady bezpeéné prdace. Pfed prvnim spusténim stroje vidy dbejte na zajisténi tuhého upnuti
orovndvade a kotouée. PouzZivejte schvdlené bezpeénostni bryle nebo ochranny stit, pokud neni stroj vybaven vlastnim

krytim.
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DIAMANTOVE OROVNAVACE PLATE FS a FSP

Diamantové destickové orovndvace PLATE FS a FSP patfi k univerzdalnim progresivnim orovndvacim ndstrojom, které
se v poslednich letech zadali vyuzZivat predevsim jako ekonomicky vyhodnd ndhrada za jednokamenné orovndvacde.
Vysokd Zivotnost umoziivje vyrazné sniZovat ndklady na udrzbu. Zdkladni typ FS je osazen kvalitnim pfirodnim dia-
mantem. Aktivni vrstva u typu FSP obsahuje podlouhly pfirodni diamant, ktery vykazuje vétsi odolnost proti uvolnéni z
nosné vrstvy. Vyuziti je pfedevsim v béZném orovndvani povrchy, ale i v produktivnim profilovani.

Tento typ je €asto spojovdn s orovndvdnim kotoucd z korundu. Konstrukce vychdzi z historického vyvoje a mda nékteré
vyhody spojené s orovndvdanim korundu. V dnesni dobé iz toto rozdéleni neni strikinim pravidlem, proto nabizime tento
typ i v pojivu BS5 (pro karbid kfemiku).

K orovndvacim PLATE je bézné doddvdn specidini drzdk, ktery vykazuje stabilni ukotveni orovndvacich desti¢ek. Je
uzpUsoben pro mozZnost natoéeni a dle prdni zdkaznika Ize dodat i s vnitfnim zdvitem v drzdku. V pfipadé ruéniho
orvndavdni je doddvdan s drzadkem HAND PLATE.

Volba vhodného orovnévacée pro rovinné orovnavani a do kulata:

0

500

hee skupina 2 a vice
\-\\ FS 20x

00 "\\ FSP
el T

Sifua orovrdvand ho kotowés jmen]

00 = F520x
\J\ F‘;i\ﬁf\ﬂtp 202, \\""‘\-\_‘
100 . FSP 151 _'--.__1__“
FS 10x
Fs FSP 10x \\ \\ K\\“
a 5P 5 I
0 W0 200 300 400 500 600 OO BO0 P00 4 00C

Prismés orovndwantho kofowde [mem]

P¥iklad objednavky:

5x FSP 101 P2 BS5 s drzdkem Mk1
2x FS 151 D711 BS5 (bez drzdku)
2x FSP 202 P4 BS2 s drzdkem HAND PLATE

PLATE FS 101 D852 BS2 s drzdkem Mk
PLATE FSP 101 P2 BS2 s drzdkem Mk1
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A. Rozméry aktivni éasti:

FS 51

FSP 51

FS 101

FSP 101

FS 102

FSP 102

FS 151

FSP 151

FS 152

FSP 152

FS 201

FSP 201

FS 202

FSP 202

Pod oznacenim FS 100 a FSP 100 jsou dodavany zkuiebni modely s vrstvou 7 x 10, popf. FS 200 a FSP 200 s vrstvou 7 x 15.

/i
7
2
%
2
s ]

Tvar

1
LESTR

PLATE FS a FSP

EE H SRR00ade

DIAMANTOVE OROVNAVACE

Velikost Uréeno pro brousu:l kotoué Doporuéeny

vrstvy

5x10

10x 10

10x 15

15x 10

15x15

20x 10

20x 15

max. @ 150

max. @ 500

max. @ 500

max. @ 750

max. @ 750

max. @ 1.000

max. @ 1.000

max. 100

max. 200

max. 200

max. 300

max. 300

max. 400

max. 400

drzak

kuzel Mk1

kuzel Mk1

kuzel Mk1

kuzel Mk1

kuzel Mk1

kuzel Mk1

kuzel Mk1




DIAMANTOVE OROVNAVACE PLATE FS a FSP

B. Zrnitost diamantu:

T S AT Tloustka diamanvové vrstvy X
YP diamantu orovnavaného kotouée Y

D501 F120 az F150 0,75
D711 F80 az F120 0,90
FS D851 ¢i D852* F60 az F120 1,00
D1001 F54 az F80 1,15
D1181 F36 az F54 1,40
P1 F120 az F180 0,75
P2 F80 az F120 0,90
FSP
P3 F60 az F80 1,15
P4 F36 az F60 1,80

* nejb&zné&j3i a univerzdlni je D852
C. Pojivo orovnavace:

| Oznateni B&znd

BS2 vysokd

<

arianta Doporuéeny materidal kotouée

korund (ALO,)
karbid kfemiku (SiC)

O m

BS5 velmi vysokad

D. Typy drzako:

| oznazeni | Vyobrazeni ] Nutno specifikovat
W

Kuzel
Mk1*

Mk
popfr.
MkO

Vdlec

D6 az D16 2d

Ruéni
HAND PLATE

* na pfani zdkaznika Ize dodat i s vniFnim zdvitem (nejastéji M6)




DIAMOND

CONTACT ...
PLATE PC a PCP DIAMANTOVE OROVNAVACE

Diamantové destickové orovndvaée PLATE PC a PCP patfi k univerzdlnim progresivnim orovndvacim néstrojom, které
se v poslednich letech zadali vyuzZivat predevsim jako ekonomicky vyhodnd ndhrada za jednokamenné orovndvacde.
Vysokd Zivotnost umozrivje vyrazné snizovat ndklady na ddrzbu. Zdkladni typ PC je osazen kvalitnim pfirodnim dia-
mantem. Aktivni vrstva u typu PCP obsahuje podlouhly pfirodni diamant, ktery vykazuje vétsi odolnost proti uvolnéni z
nosné vrstvy. Vyuziti je pfedevsim v béZném orovndvani povrchy, ale i v produktivnim profilovani.

Tento typ je €asto spojovdn s orovndvdnim kotoucd z karbidu kfemiku. Konstrukce vychdazi z historického vyvoje a ma
nékteré vyhody spojené s orovndvdnim karbidu kfemiku. V dnesni dobé jiZ toto rozdéleni neni strikinim pravidlem,
proto nabizime tento typ i v pojivu BS2 (pro korund).

K orovndvacim PLATE je bézné doddvdn specidini drzdk, ktery vykazuje stabilni ukotveni orovndvacich desti¢ek. Je
uzpUsoben pro mozZnost natoéeni a dle prdni zdkaznika Ize dodat i s vnitfnim zdvitem v drzdku. V pfipadé ruéniho
orvndavdni je doddvdn s drzadkem HAND PLATE.

“gzazaes 1 \N* "‘
SRR \\

Volba vhodného orovnéavaée pro rovinné orovnavani a do kulata:

800

_ w0

H

g a0 skupina 2 a vice
] PC 20x

2 -\‘\\ pcP

£ 200 - ";:“

:.'.E». p:?i\\"m \\""‘\-\.‘

'--._PCPﬁx —

“’:yﬁypx \\j“*a\

A 500 L 00 &00 B0 1000

Prismés orovndwantho kofowde [mem]

P¥iklad objednavky:

5x PCP 101 P2 BS5 s drzdkem Mk1
2x PC 151 D711 BS5 (bez drzdku)
2x PCP 202 P4 BS5 s drzdkem HAND PLATE

PLATE FC 101 D852 BS5 s drzdkem Mk
PLATE FCP 101 P2 BS5 s drzdkem Mk]1



piamantové orovNAvace  PLATE PC a PCP

s v

A. Rozméry aktivni éasti:

PC 101

10x 10 max. @ 500 max. 200 kuzel Mk1
PCP 101
PC 102

10x 15 max. @ 500 max. 200 kuzel Mk1
PCP 102
PC 151

15x 10 max. @ 750 max. 300 kuZel Mk1
PCP 151
PC 152

15x 15 max. @ 750 max. 300 kuzel Mk1
PCP 152
PC 201

20x 10 max. @ 1.000 max. 400 kuzel Mk1
PCP 201
PC 202

20x 15 max. @ 1.000 max. 400 kuzel Mk1
PCP 202




DIAMOND

CONTACT ro

PLATE PC a PCP DIAMANTOVE OROVNAVACE

B. Zrnitost diamantu:

Zrnitost Zrnitost
T Tlouitka di 5 vrstvy X

D501 F120 oz F150 0,75

D711 F80 az F120 0,90

PC D851 ci D852* F60 az F120 1,00
D1001 F54 oz F80 1,15

D1181 F36 az F54 1,40

P1 F120 az F180 0,75

e P2 F80 az F120 0,90
P3 F60 az F80 1,15

P4 F36 az F60 1,80

* nejb&zné&j3i a univerzalni je D852
C. Pojivo orovnavacde:

| Oznateni Doporuenny materiél kotoute

BS2 vysokd korund (AL,O,)
BS5 velmi vysokd [ ] karbid kifemiku (SiC)

D. Typy drzako:

p

Kuzel
Mk1*

Mk
popf.
MkO

Vélec

D6 oz D16 2

Ruéni
HAND PLATE

* na pfani zdkaznika Ize dodat i s vniFnim zavitem (nejast&ji M6)




y /7=
piamantové orovNAvace  PLATE SC a SCP

Diamantové destickové orovndvaée PLATE SC a SCP patfi k univerzdlnim progresivnim orovndvacim néstrojom, které
se v poslednich letech zadali vyuzZivat predevsim jako ekonomicky vyhodnd ndhrada za jednokamenné orovndvacde.
Vysokd Zivotnost umozrivje vyrazné snizovat ndklady na ddrzbu. Zdkladni typ SC je osazen kvalitnim pfirodnim dia-
mantem. Aktivni vrstva u typu SCP obsahuje podlouhly pfirodni diamant, ktery vykazuje vétsi odolnost proti uvolnéni z
nosné vrstvy. Vyuziti je pfedevsim v béZném orovndvani povrchy, ale i v produktivnim profilovani.

Orovndvaée PLATE SC a SCP se doddvdiji s pfipdjenymi drzdky a nelze je tudiz rozebrat. Dle pfdani zdkaznika lze
desticku upevnit i pod libovolnym Ghlem.

Volba vhodného orovnéavaée pro rovinné orovnavani a do kulata:

0
500
SC 25x
o0 SCP 25% nobo
skupina 2 a vice
T 5C 20x

~_ ScP20x

Sifua orovrdvand ho kotowés jmen]

100 D 00 Ay 500 &0 00 00 00 1000
Prismés orovndwantho kofowde [mem]

Piiklad objednéavky:

5x SCP 101 P2 BS2 s drzdkem Mk1
2x SC 151 D711 BS5 s drzdkem Mk1
2x SCP 202 P4 BS5 s drzdkem d18 L30

PLATE SC 101 D852 BS2 s drzakem Mk
PLATE SCP 201 P2 BS2 s drzdkem Mk



DIAMOND

CONTACT ..o

A. Rozméry aktivni éasti:

Rozméry desticky A, B, C voli vyrobce dle vlastniho uvazeni. Podle moznosti Ize i libovolné specifikovat po vzdjemné domluvé s vyrobcem.

SC 51
SCP 51

sC 101
SCP 101

SC 102
SCP 102

SC 151
SCP 151

SC 152
SCP 152

SC 201
SCP 201

SC 202
SCP 202

SC 251
SCP 251

SC 252
SCP 252

5x10

10x 10

10x 15

15x 10

15x 15

20x 10

20x 15

25x 10

25x 15

PLATE SC a SCP

podle zrnitosti
diamantu

podle zrnitosti
diamantu

podle zrnitosti
diamantu

podle zrnitosti
diamantu

podle zrnitosti
diamantu

podle zrnitosti
diamantu

podle zrnitosti
diamantu

podle zrnitosti
diamantu

podle zrnitosti
diamantu

max. @ 150

max. @ 500

max. @ 500

max. @ 750

max. @ 750

max. @ 1.000

max. @ 1.000

max. @ 1.250

max. @ 1.250

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

DIAMANTOVE OROVNAVACE

100

200

200

300

300

400

400

500

500

kuzel Mk1

kuzel Mk1

kuzel Mk1

kuzel Mk1

kuzel Mk1

kuzel Mk1

kuzel Mk1

kuzel Mk1

kuzel Mk1



piamanTovE orovNAvace  PLATE SC a SCP

B. Zrnitost diamantu:

Zrnitost Zrnitost o : >
Typ : > > g Tloustka diamanvové vrstvy X
diamantu orovnavaného kotouée

D501 F120 oz F150 0,75

D711 F80 az F120 0,90

SsC D851 ci D852* F60 az F120 1,00
D1001 F54 oz F80 1,15

D1181 F36 az F54 1,40

P1 F120 az F180 0,75

scp P2 F80 az F120 0,90
P3 F60 az F80 1,15

P4 F36 az F60 1,80

* nejb&zné&j3i a univerzalni je D852

C. Pojivo orovnavacde:

| Oznateni Doporuéenny materiél kotoute

BZ1 stfedni mékké kotouée napf. v keramickém poijivu
BS2 vysokd korund (Al,O,)
BS5 velmi vysokd karbid kiemiku (SiC)

D. Typy drzako:

Kuzel
Mk1* 1
popf.
MkO
Vdlec 2l
D6 oz D20 L
ad
Vdlec
D6 P az D20 P s
s ploskou**
L

* na pféni zdkaznika lze dodat i s vnifnim zévitem (nejéastéji M6)

** nejastéji dd =9,5mmas = 8,5mm




DIAMOND

CONTACT .o

PLATE MKD a CVD b/AMANTOVE OROVNAVACE

Diamantové orovndvace PLATE MKD a CVD jsou vyrobeny z kvalitniho syntetického diamantu, vykazujici velmi pfesny
tvar a homogenitu. Zaruc¢end opakovatelnost po celou dobu Zivotnosti orovndvace je dileZitou vlastnosti této Fady
orovndvadl. Diamant je ve tvaru velmi pfesnych hranolkd lapovanych na vysokou rozmérovou presnost. MKD je syn-
teticky monokrystal diamantu a CVD je synteticky povlakovany polykrystal diamant. Obé varianty vyrdbime v prove-
deni A - diamantovy hranolek rovnobézny s podkladem pouZivany pfedevsim u pfesného profilovani (mozno i u éela &i
boku kotouée) a v provedeni B - diamantovy hranolek pootoéeny o 45° od podkladu, ktery se pouZivé pfi orovnévani
obvodi kotouél - hrot slouZi k produktivnéj$imu orovndvdni. Nejéastéjsi pouZiti je pFi pfesném profilovdni s garanci
zaruéené opakovatelnosti. Pro specifikaci je nutné uvést, zda jde o varintu A nebo B. Desti¢ka je pfipdjena k drzdku,
popf. vyrdbime i rozebiratelnou variantu drzdku. Lze vyrobit i v provedeni s vnitinim chladicim kandlkem.

Volba vhodného orovnéavacée pro rovinné orovnavani a do kulata:

=]
S0
E
E
E e skuplnp 2 a vice
2 MKD
$ w0 \““--.. CVD 2
& T
.
g 200 MKD
2 WKD i5xCy D 20%
s 100 f e ‘\‘\“‘"\
MKD 10x T
CVD 10x S~ T~
o

o 100 00 00 400 =00 B0 ToQ B0 SO0 1 00c

Primér orovndvaného kotouls [mm]

A. Rozméry aktivni éasti:

Nutné uvést variantu A (na plocho) nebo B (na koso).
Piiklad objednavky:

5x PLATE CVD-A 101 CDO8 BS2 s drzdkem Mk1
2x PLATE CVD-B 201 CD04 BS2 s drzdkem d10s L10 a S8

PLATE CVD-A 101 CDO6 s drzdkem D10P
PLATE CVD-B 151 CDO8 s drzdkem D10P



piamanTove orovNAVACE PLATE MKD a CVD

B. Typ a zrnitost diamantu:

CDO4 0,56 F150 a2 F300
M':’D CD06 0,6 0,85 F80 a F150
nepo
VD CDo8 0,8 115 F60 a3 F80
cp1o 1,0 1,55 F46 a¥ F60

C. Typy drzak:

| oznazeni | Vyobrazeni ] Nutnospecifikovat

Kuzel
Mk1*
popf.
MkO

Mk

@ d

Vélec
D6 az D20

D d
Vdlec
D6 P az D20 P
s ploskou**

Kuzel
Mk1*

[ 35

popfr.

MkO Mk

rozebiratelnd

varianta

4%

Vélec
D6 az D16

ad

rozebiratelnd
varianta |
L1

* na pfani zdkaznika Ize dodat i s vniFnim zavitem (nejast&ji M6)
** nejastéji @d = 9,5 mmas = 8,5mm




DIAMOND

CONTACT .o

TUBE AD

DIAMANTOVE OROVNAVACE

Diamantové orovndvace TUBE AD, béZné oznadované jako prachové agregdty, jsou uréeny pro orovndvdni mensich

kotou¢i (do Sitky 40 mm) s jemnou az stfedni zrnitosti a s vysokou pozadovanou jakosti povrchu. Aktivni éést je vdlco-

vitého tvaru, obsahuijici syntetické nebo pfirodni diamantové brusivo s vysokou koncentraci. Uréené jsou pro orovnavdni
kotoucd z béznych druhd brusiv (korundu a karbidu kfemiku) a i kotoucd z kubického nitridu boru (CBN) v keramickém

pojivu se stfednim a jemnym zrnem. Nej¢astéji aplikujeme pfi jemném dokonéovacim brouseni, brouseni zavitd a pfi

kuli¢ském brouseni skla a vSsude tam, kde je poZzadovdna vysokd jakost brouseného povrchu a ostrost hran orovnd-

vaného brousiciho kotoude.

Volba vhodného orovnavaée dle rozmérd orovnavaného kotouée:

40

.| AD10

10

Sifka orovnavaného kotoude [mm]
2

AD4

ADS

ADG

N

ADS8

0 100 200

P¥iklad objednavky:

300

400

500 600

Priumér orovnavaného kotouée [mm]

5x TUBE AD4-8 D711 BS5 s drzdkem Mk1
2x TUBE AD6-4 D213 BS5 s drzdkem d10s L10 a S8

1x TUBE AD10-8 D76 BS2 s drzdkem HAND ROLL

TUBE AD6-4 D213 BS2 s drzdkem Mk1
TUBE AD8-8 D601 BS5 s drzdkem D10



DIAMANTOVE OROVNAVACE

A. Rozméry aktivni éasti:

AD4-4 ﬂ r 0,3 ct
- ‘-.—

ADA4-8 0,6 ct
-E-
25 _
AD5-4 0,5 ct
- ‘ -
95 _
AD5-8 1,0 ct
8
26,
AD6-4 ‘.’ 0,65 ct
- d -
@6,
AD6-8 ” 1,3 ct
-E-
28
AD8-4 u E 1,2 ct
28
AD8-8 u 2,4 ct
_8_
210
AD10-4 u 1,8 ct
- 4 ——
210
AD10-8 u 3,6 ct
8

TUBE AD

do @100

do @100

do @200

do @200

do @400

do @400

do @600

do @600

do @700

do @700

do 40

do 40

do 40

do 40

do 40

do 40

do 40

do 40

do 40

do 40

valec

dé6 az d8

vdlec

dé6 az d8

vdlec

dé6 az d8

vdlec

dé6 az d8

vdlec
dé az d10

nebo
kuzel MkO

vdlec
dé az d10

nebo
kuzel MkO

vdlec
d6é az d14

nebo
kuzel Mk1

vdlec
d6é az d14

nebo
kuZel Mk1

vdlec
d8 az d16

nebo
kuZel Mk1

vdlec
d8 az d16

nebo
kuZel Mk1



DIAMOND

CONTACT .o

TUBE AD DIAMANTOVE OROVNAVACE

B. Zrnitost diamantu:

D851 a D852* F60 az F120
D711 F54 az F60
D601 F60 az F80
D426 F80 az F100
D301 F100 az F120
D213 F120 az F180
D151 F180 az F220
D107 F220 az F320
D76 F320 az F600

C. Pojivo orovnavacde:

BZ1 stfedni mékké kotouée napf. v keramickém poijivu
BS2 vysokd korund (ALO,)
BS5 velmi vysokd karbid kiemiku (SiC)

D. Typy drzako:

Kuzel Sl S
*
Mic1 L50 L
Kuzel iz >
MkO L50 L
L
Vdlec e 150 €
D6 az D16 | .
L

Ruéni =

HAND TUBE ) )

* na pFani zdkaznika lze dodat i s vnifnim zdvitem (nejcastéji M6)
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piamantove orovNAvace  TUBE MPD a MX

Diamantové orovndvace TUBE MPD, bézné oznacované jako agregdty, jsou uréeny pro hrubé az stfedni orovndvani
popf. tvarovéni kotou¢d z klasickych brusiv nebo kotou¢d z kubického nitridu boru (CBN). Aktivni ¢dst je vdlcovitého
tvaru, obsahuijici syntetické diamantové brusivo o vysoké koncentraci ve varianté S nebo kvalitni pfirodni diamant ve
varianté N. Typ TUBE MX je uréen pro velmi hrubé orovndavdni tvard extra hrubych kotoucd &i kotoucd s hrubsim zrnem
z kubického nitridu boru (CBN). Pouziti obou typU je pfevainé pfi potiebé velké Gbéruschopnosti pfFi brouseni vétsich

ploch a na kulato.

Volba vhodného orovnéavaée dle rozmérd orovnavaného kotoucde:

To0

5ifka orovnavaného kotowts [mm]

| =

Ne = \
o . Loall \\. e | .
0 10 200 300 400 500 600 700 8O0 900  100C

Prismiir orowndvaniho kotouge [mm]

Piiklad objednavky:

5x TUBE MPD S$8-6 D851 BS2 s drzakem Mk
2x TUBE MPD N10-8 D1001 BS2 s drzdkem d10 s L10 a S8
1x TUBE MX 10-8-2 D2600 BS5 s drzadkem HAND TUBE

TUBE MPD S12-8 D1001 BS2 s drzakem Mk
TUBE MPD S12-8 D852 BS2 s drzakem HAND TUBE



DIAMOND

CONTACT .o

TUBE MPD a MX DIAMANTOVE OROVNAVACE

s vz

A. Rozméry aktivni Easti typu:

MPD N8-6 1,4 ct do @400 do 200 kuzel Mk1

5}
MPD $8-6 |" 2,0 ct do @400 do 200 kuzel Mk1
_hjq_
5k

MPD $8-8 2,7 ct do @400 do 200 kuzel Mk1

MPD N8-8 8 1,9 ct do @400 do 200 kuzel Mk1
28

MPD $8-10 |“' 3,3ct do @400 do 200 kuzel Mk1
10|

MPD N8-10 2,4 ct do @400 do 200 kuzel Mk1
@10
MPD $10-6 - 3,1 ct do @600 do 400 kuzel Mk1
MPD N10-6 g 2,3 ct do @600 do 400 kuzel Mk1
@10 |
MPD S10-8 |‘_' 4,1 ct do @600 do 400 kuzel Mk1
MPD N10-8 3,0ct do @600 do 400 kuzel Mk1
MPD $10-10 5,2 ct do @600 do 400 kuzel Mk1
(typ 171)
MPD N10-10 3,8ct do @600 do 400 kuzel Mk1
MPD S12-8 6,0 ct do @800 do 600 kuzel Mk1
MPD N12-8 4,3 ct do @800 do 600 kuzel Mk1
MPD $12-10 7,5 ct do @800 do 600 kuzel Mk1
MPD N12-10 5,4 ct do @800 do 600 kuzel Mk1
MPD S14-10 10,2 ct nad @800 nad 600 kuzel Mk1
MPD N14-10 7.4 ct nad @800 nad 600 kuzel Mk1




piamanTovE orRovNAVACE  TUBE MPD a MX

- Obsah Uréeno pro brousm kotou¢ Doporuéeny
diamantu drzak

6,0 ct

MX 10-8-2 . do @600 do 400 kuZel Mk1
- tj. 3,0 ct

ve 2 faddch

12,0 ct
MX 14-8-2 . nad @600 nad 400 kuzel Mk1
tj. 6,0 ct
ve 2 faddch

B. Zrnitost diamantu:

Zrnitost Zrnitost Charakteristika Pro t
diamantu orovhavaného kotoude zZrna YpP

D601 F70 az F9O jemné

D851 F54 az F70 stfedni MPD
D1001 F46 az F60 hrubé MPD
D2240 F36 az F46 velmi hrubé MPD
D2600 F16 az F30 extra hrubé MX

C. Pojivo orovnavacde:

BZ1 stfedni specidlni mékké kotoude
BS2 vysokad korund (AL,O,)
BS5 velmi vysokd karbid kifemiku (SiC)

D. Typy drzako:

Kuzel
Mk1* S14 S
nebo L50 L

MkO
Vélec e L50 c
d6 az d16 = L

r L 1

Ruéni

HAND TUBE ) )

=230

* na pféni zdkaznika Ize dodat i s vnifnim zdvitem (nejéastéji M6)




DIAMOND

I TIP:

CONTACT ro

ROLL DIAMANTOVE OROVNAVACE

Diamantové vicekrystalové orovndvace ROLL jsou uréené pro orovndvdni brousicich kotoucd z klasickych brusiv (ko-
rundu a karbidu kiemiku) na rovinnych, hrotovych i bezhrotych, dérovych i ndstrojaiskych bruskdch. U vétsiny orovnd-
vacich operacich pfindseji proti dosavadnim jednokrystalovym orovndvaéim, pfi dosazeni stejnych vysledkd, dspory
na ndkladech v priméru 30 % a v nékterych pfipadech i vice. Upnuti orovndvace musi byt tuhé, bez chvéni, aby
neovliviiovalo drsnost povrchu brouseného obrobku.

Orovndvace se doddvaiji jako samostatné funkéni Easti nebo v libovolnych drzdcich. Typy R10 az R40 jsou uréeny pro
rovinné orovndvdni a do kulata. Typ R50 a R60 se pouZivd pro profilové orovnévdni brousicich kotoucd.
Pro ruéni orovndvani velkych kotou€d a ploch je uréen typ R70, ktery se upne na specidlni drzdak.

Volba vhodného orovnéavaée pro rovinné orovnéavdani a do kulata:

600

500 |-

400

300 |-

200

Sifka orovnivantho kotoués [mm]

100

R40

L] 00 200 300 L] 500 600 Tao

Primér crovnavaného kotoute [mm]

ROLL R10 s drzdkem Mk1 25
ROLL R50 bez drzdaku




DIAMANTOVE OROVNAVACE

A. Typy koleéek:

R10

(177)

R20

(175)
(176)

R30

(178)

R40

(174)

R50

(173)

R60

(172)

R70

ROLL

kuzel Mk1
valec @ 10 mm
vélec @ 12 mm
vélec @ 14 mm

kuzel Mk1
valec @ 10 mm
vélec @ 12 mm
vélec @ 14 mm

kuzel Mk1
vélec @ 8 mm
vélec @ 10 mm
vélec @ 12 mm

kuzel MkO
(valec @ 6 mm)

(vélec @ 8 mm)

kuzel Mk1
vélec @ 8 mm
vélec @ 10 mm
vélec @ 12 mm
vélec @ 14 mm

kuzel Mk1
vélec @ 8 mm
vélec @ 10 mm
vélec @ 12 mm

ruéni drzak
HAND ROLL

5ct

5ct

1,5 ct

0,75 ct

1,75 ct

1,2 ct

1,6 ct

8,5 ct

F36-80

F80-180

F80-180

F80-180

F46-150

F36-150

F36-80

300 az 1000

200 az 750

100 az 300

do 100

do 350

do 200

nad 350

do 600

do 300

do 80

do 20

do 200

do 400

do 600
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ROLL DIAMANTOVE OROVNAVACE
B. Typy drzaku:
Mkt
I | | e |
- 7
vl R10
T R20
Kuzel
%
1
O--HE-———_1 R60
1
MEdQ
N | s
| 1%
i
Kuzel
MKO R40
~_ .
O-tE=————""1
-
L [ee—
iz ' R10
Vélec o ggg
D6 az D16 R50
Q HE=————_] R60
Ruéni
HAND ROLL 70

* na piéni zdkaznika lze dodat i s vnifnim zdvitem (nejcast&ji M6)
Piiklad objednavky:

5x ROLL R10 s drzdkem Mk1
20x ROLL R20 (bez drzdku)
2x ROLL R70 s drzdkem HAND ROLL



DIAMANTOVE OROVNAVACE MONO

Pod oznacenim MONO jsou vyrdbény jednokrystalové orovndvade, ve kterych je funkéni €dst tvofena jednim
krystalem diamantu. Rozdélujeme je na nebrousené a brousené. Brousené maiji tvar kuzele nebo stfechy. PFi
vyrobé pouzivdme kvalitni diamantovou surovinu. V nékterych pfipadech lze vyuzit i levnéisi a velmi pfesné
MKD, CVD nebo PCD suroviny a to zejména u ndkladnych operaci profilovéani.

Zakladni rozdéleni

m  Nebrousené - pro standardni rovinné orovnavdani brousicich kotouéu
B Brousené - pro ndroéné orovndavaci préce (orovnavdni rddiust, ostrych rohd a hran, tvarg)

Tvary brousenych diamanto

m  Sfechovité brousené - tvarové orovndvdni
m KuZelovité brousené - tvarové orovndvdni mensich kotoudd

Spravné pouziti
Aby nedochdzelo ke chvéni & nekontrolovanému pohybu hrotu viéi orovndvanému kotouéi je nutno:

m  Volit drzak maximdiniho prdméru. U vétsiny brusek je to jiZ ddno drzdkem orovndavade.

VylozZit hrot do minimdlni vzddlenosti od upinace.

Zaijistit vzdjemny a pravidelny pohyb hrotu po povrchu orovndvaného kotouce.

Nenakldnét hrot nad osu kotouce.

Kontrolovat opotiebeni hrotu - véas zaslat ndstroj k opravé (pfesazeni) dodavateli.

Dostate¢né chladit - poustét chlazeni iz pfed dotykem hrotu na kotoué (nikdy ne v pribéhu zabéru)
DodrZzovat spravny Obér dle tabulky, tak aby nedochdzelo k pfehfati diamantu.

-
idedlni naklonéni cca 5° ploska 0,5 az 1 mm pootdacet o 90° "-.‘_f,."
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MONO DIAMANTOVE OROVNAVACE

Uréeni velikosti diamantu

Kazdy jednokamennny orovndvaé je oznaéen Udajem o vdze vsazeného diamantu. Tento 0daj je uvddén v kardtech, tj.
1 ¢t = 0,2 g. Velikost se uréuje podle priméru, Sife a zrnitosti orovndvaného kotouce. Tabulka je stanovena pro zrnitost
F60. Pro hrubsi zrnitosti se musi velikost navysit o 1,05 na kazdy stupen vyssi hrubosti a naopak.

AN

 EREER

-
(=]

7

]

=N
N
N ~
\\
M
50035

o N

o 100 Faiil 040 A0 500 GO0 To0 00 0 1 000 1100 120C

Siflen orovndvandho kotowés [mm]
8

=

= R & &

hl

Prismds crovndwantho kofoude [mem]
P¥i uréovani velikosti diamantu je nutno dbdt na velikost drzdku z hlediska mozZnosti vsazeni.

Pouzivané velikosti diamantu a jeho zavislost na velikosti drzaku pro jeho vsazeni:

0,60 7 10
0,70 8 10
0,75 8 10
0,80 8 10
0,10 3 4 1,00 9 10
0,15 4 6 1,25 10 10
0,20 4 6 1,50 11 12
0,25 5 6 1,75 11 12
0,30 5 6 2,00 12 12
0,35 5 6 2,50 12 12
0,40 6 8 3,00 13 14
0,50 7 10 3,50 14 16

Poéet hrotd diamantu u nebrousenych orovnavaéo*:

Extra jakost QH 5026
l. jakost Q1 3az4
Il. jakost Q2 2az3
Il. jakost Q3 10z 2

* v n&kterych pripadech se tato specifikace velmi pfesné& nedd uréit a proto se neuvédi



DIAMANTOVE OROVNAVACE MONO

Brouseni diamantu

P¥i brouseni do stfechy se uréuje Uhel hrotu (V), zaobleni na vrcholu hrotu (R). Sitka stiechy (S) a vyska stiechy
(K) je zévisla na velikosti diamantu [ct]. Casto je stfecha brousena i z boku (P) dle velikosti kamene a typu
orovndva&e. U malych 6hlG, napt. pfi V = 30° je 3picka hrotu srazena na thel W = 70° z divodu mozného
ulomeni hrotu.

Opravy orovnavacu

Se zvétsujici se ploskou na bfitu diamantu se zhorsuje kvalita orovndvaného povrchu brusného kotouée - nedochdzi k
vylamovani brusnych zrn orovndvaného kotouce, ale jejich zatlacovdni. Navic se rychle zvysuje teplota diamantu, coz
vede k jeho znehodnoceni. Proto je nutné véas orovndvaé¢ poslat na opravu. U nebrousenych orovndvaét se jednd o
presazeni kamene kvalitni Spickou vzhiru, popf. pokud jiz diamant nemd 3pic¢ku, nabrousime ji ve tvaru ¢tyfbokého
jehlanu. PFi opravé brousenych orovndvadld dojde k pfesazeni a nabrouseni do pdvodniho tvaru. Diamant by mél byt
pfezazen tehdy, kdyz ploska opotiebeni dosdhne 0,5 aZz 1 mm nebo u brouSenych typ0 pfi ztraté povodniho tvaru.

novy hrot stav pro opravu neopravitelny stav

P¥iklad objednavky:

2x MONO A13/1-0,3 ct Q3

5x  MONO A14/3 - 1,0 ct

1x MONO B - Diaform V40 RO,25 L35
1x MONO C15/5

MONO A14/3 - 1,0 ct
MONO A14/3 - 0,5 ct



DIAMOND

CONTACT ro

MONO A DIAMANTOVE OROVNAVACE

Nebrousené orovnavade - zakladni fada:

Typ  Oznazeni | Drzak | b § s | t | pop.ct | Max.ct |
s O::X?‘w MKO 92  8hII 36 01/03/05 1,00
Al13 Dl':'lg!ozA MKO 92  8h11 31,5 01/03/05 1,00
ON 224913
DIN 1820 A LIEE Mk 122 10m1 40 %R 2,00
ON 224913 ”
Gl o MK 122 1Rl 49 OTMSMT 900
DIN 1820 A G
Typ | Oznageni | Drzak § s § L | pop.ct | Max.ct |
Lol MkO  12h11 42 05/075/ 15
ON 224914
s
m:l]:ﬁ :B MO 14h11 42 05/075/1 1,5
Al14
A M 14n11 50 %07 300
ON 224914 ON 224914 /]' /
DIN 1820 B
L o ;/:4 ML 17h10 53 175225 5,00
A14/5 0,5/0,75/1
R MK 1411 57 g 3,00
Typ Tvar [Oznageni] D ] L | pop.ct | Max.ct |
A15/1 6h9 30 01/02/03 0,5
DIN 1820 D
Al5/2 419 50 01/02/03 0,5
ON 224915
A15/3 02/03/0,5
87 27 0.8
DIN 1820 D /075
A15/4 0,2/0,3/0,5
8 h9 30 0.8
DIN 1820 D /075
A15/5 02/03/0,5
A15 ON 224/915 8ho 40 /075 08
A15/6 0,2/0,3/0,5
ON 224915 ON 224915 8 h9 60 /0,75 0'8
DIN 1820 D L
Deckel ! A15/7 0,2/0,3/0,5
ecke 13/ 8 ho 80 o 0.8
A15/8 0,2/0,3/0,5
ON 224915 8h9 100 /075 08
A15/9 0,5/0,75/1
10h 4 1,2
ON 224915 0h? 0 /1,25 23
A15/10 0,5/0,75/1
AT tome e /072 1,25
A15/11 0,5/0,75/1
10h 1 1,2
ON 224915 0h? 00 /1,25 23
o I ( o § o ] v | 1 ] oopct | Max.at]
o::;/: , 0 6h9 40 10,5 05/075/1 1,00
1
Al6
A16/2 12 8 ho 45 12,5 075/1/15 1,50
ON 224916 ON 224916
0::2‘1: L 1009 45 155 15/2/25 2,50
1




DIAMANTOVE OROVNAVACE MONO A

e e Jomateni] 0 ] ] op.ct | Maxot]

AM/1 M8x0,75 14 0,1/0,2/0,3 0,75

AM/2 M10x1 75 0,3/0,5/0,75 1,00
AM

AM/3 M12x1 50 0,5/0,75/1 2,00

AM/4 M14x1 60 0,75/1/1,5 3,00

Nebrousené orovnéavadée - ostatni:

-
=
-
=
Niles [ Niles
1 2
DIN 1820 DIN 1820
E c
Kolb o
KZ ung
Landis Nomoko

D=@6/B65/28
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MONO A DIAMANTOVE OROVNAVACE

Typ
Jung Jung
NT 65 JgN 1751
1:13,15 1:13,15
Jung Jung
JgN 1751 FA 42-12
1:20 1:10
Jung Jung
cs8 c8
1:13,15 1:20




DIAMANTOVE OROVNAVACE

Brousené orovnavace do stiechy - zakladni fada:

B14

ON 224914
DIN 1820 B

B15

ON 224915

B14/1
ON 224914

B14/2
ON 224914

B14/3
ON 224914

B14/4
ON 224914

B14/5
ON 224914

B14/6
DIN 1820 B

B14/7
DIN 1820 B

B15/1
ON 224915

B15/2
ON 224915

B15/3
ON 224915

B15/4
ON 224915

B15/5
ON 224915

B15/6
ON 224915

B15/7
ON 224915
B15/8
ON 224915
B15/9
ON 224915

B15/10
ON 224915

B15/11
ON 224915

B15/12
ON 224915

B15/13
ON 224915

B15/14
ON 224915

B15/15
ON 224915

MONO B

MkO

MkO

Mk1

Mk1

Mk1

Mk1

Mk1

6 h9

6 h9

6 h9

8 h9

8 h9

8 h9

8 h9

8 h9

8 h9

8 h9

8 h9

8 h9

8 h9

8 h9

8 h9

12 h11

12 h11

14 h11

14 h11

14 h11

14 h11

14 h11

50

50

50

40

40

40

60

60

60

100

100

100

100

100

100

42

42

50

50

50

57

57

30°

90°

60°

90°

60°

60°

75°

90°

60°

90°

0,1

0,1

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

MONO B14/4 - 1,5 ct

MONO A15/12 - 0,75 ct

0,1

0,1

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,50

0,50

0,50

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75
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MONO B DIAMANTOVE OROVNAVACE

Brousené orovnavaée do stiechy - ostatni:

v 4w | v 1 T

Diaform Fortuna
SW7? ~
1 =
E e [ & b — 4 — —— — ]
V = 40°/60°% R=0,125/0,25/0,5; L=35/44,5/58 nebo dle dohody
RO,2
g &
.24
Schaudt MsO
g
RO,2
O e —— ]
Jung
24
RA38-53 Aba
Raishaver Raishaver
NZA ZA
. . . 38

modul 0,5-0,9/1-5/1-8 modul 0,5-0,9/1-4




DIAMANTOVE OROVNAVACE

MONO C

Brousené orovndvade do kuzele - zdkladni Fada:

Typ Tvar [Oznageni] Drzak § s | o §J ¢ | v | o |
€13/ MKkO 8h11 9,2 36 60° 0,75
ON 224913
€13/2 MKO 8hll 9,2 36 90° 0,75
5 ON 224913
c13 : W €13/3 MKT 10h11 12,2 40 60° 1,25
o ON 224913
ON 224913
DIN 1820 A c13/4 Mk 10h11 12,2 40 90° 1,25
L ON 224913
€13/5 MKT 10h11 12,2 49 60° 1,25
DIN 1820 A
c13/6 Mk 10h11 12,2 49 90° 1,25
DIN 1820 A
Typ (Oznaéeni] D | L | =
casn 6ho 50 60° 0,30
ON 224915
€15/2 4o 50 90° 0,30
ON 224915
c15/3 8 ho 40 60° 075
ON 224915
€15/4 8 ho 40 90° 075
ON 224915
c15/5 8 h9 60 60° 075
ON 224915
C15 = ol
C15/6  gpo 60 90° 075
ON 224915 . ON 224915
! c15/7 8 ho 100 60° 075
ON 224915
c15/8 8 ho 100 90° 075
ON 224915
c15/9 8 ho 100  120° 075
ON 224915
C15/10 g9 100 60° 1,00
ON 224915
CI15/11 gy 100 90° 1,00
ON 224915
[ tvar Jozaieni] b [ L | [ o
CM/1  M8x075 14 60° 075
cm cM/2  MIOxI 75 60° 1,25
cM/3  MIOxI 75 90° 1,25

MONO C13/4 - 1,25 ct
MONO C15/5 - 0,75 ct

I TIP:
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HAND SQ DIAMANTOVE OROVNAVACE

Vicekrystalovy ruéni orovndvaé s diamantem po celém obvodu desticky. U varianty SQ je pouzit kvalitni synteticky dia-
mant. Provedeni SQP md pfirodni diamant ve dvou vrstvdch a souc¢asné ve dvou faddch. Po opotiebeni jedné strany
se desti¢ka snadno pootocdi na neopotiebovanou stranu. Nejlepsich vysledki je dosaZeno, pracuje-li desticka ve svislé
poloze. Desticka je doddvdna s ruénim drzdkem nebo bez drzdku. Typ SQ35 a SQP35 se pouzivd jen pro specidlni
orovndavdni velmi Sirokych kotoucd. Stnadardné je vyrdbén v univerzdlni zrnitosti D852.

—

o

A. Typy orovnévacich desticek:

D1001
220 PLATE HAND
D852 max. @ 400 max. 40 F60 az F300 $Q20
SQP 20 P3
D1001
Q3 ) PLATE HAND
I '_"{*,’ 35 x 35 D852 nad @ 400  nad 40  F60 az F300
I SQ35
SQP 35 1 |l P3
B. Typy drzako:
drzak pro
HAND sQ 20
$Q20
drzak pro
HAND . 730 _ sQ 35
sQ35

Piiklad objednavky:

5x PLATE SQ20 D852 (bez drzdaku)
2x PLATE SQ35 P3 s drzdkem

HAND SQ20 D852 s drzdakem
HAND SQ20 D1001 jen desticka



y /7=
DIAMANTOVE OROVNAVACE HAND BLOCK

Ruéni vicekrystalové orovndvaée HAND BLOCK jsou diamantové bloky upevnéné na ruéni drzdky. Bloky jsou k drzdaku
pripevnény Sroubem kolmo na drzdk. Lze po domluvé s vyrobcem vytvofit i otvor pro upevnéni bloku rovnobézné s
drzdkem nebo pod Ghlem, nejb&Zné&ji 10° nebo 20°, popF. otvor vytvorit k jedné strané bloku. Blok mize byt osazen
béZnym syntetickym brusivem s vysokou koncentraci (typ H) nebo kvalithim pFirodnim diamantem (typ HN), ktery je

osazen bud’ v jedné vrstvé nebo ve dvou vrstvdch.

Al. Typy H bloku:

H20 6,6 20x 10 nad @ 200 do 60
|

H30 L= 9,9 30 x 10 nad @ 200 do 100
—

H40 ' = ’ 13,2 40x 10 nad @ 200 nad 100

P¥iklad objednavky:

5x BLOCK HAND H40 (bez drzdku)
2x BLOCK HAND HN22 boéni otvor s thlem 10° a s drzdkem
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A2. Typy HN bloku:

T Tvar Poéet Obsah
YP typ HN vrstev diamantu

HN21

HN22

HN31

HN32

HN41

HN42

EEm
| -
T

B. Zrnitost diamantu:

HN

H

D501
D711
D851 ¢i D852*
D1001
D1181

* nejb&zné&j3i a univerzalni je D852

C. Drzak:

Typ

HAND BLOCK

2 3,6
1 2,7
2 5,4
1 3,6
2 7,2

F120 oz F150
F80 az F120
F60 az F120
F54 az F80
F36 az F54

F120 az F180
F80 az F120
F60 az F80
F36 az F60

Velikost
desticky

20x 10

30x 10

40 x 10

DIAMANTOVE OROVNAVACE

Uréeno pro brousici kotoué

nad @ 200

nad @ 200

nad @ 200

0,75
0,90
1,00
1,15
1,40
0,75
0,90
1,15
1,80

do 60

do 100

nad 100

Typ a zrnitost Zrnitost : >
yp. > > - Tloustka diamantové vrstvy X
diamantu orovnavaného kotouée

drzak pro

HAND
BLOCK




DIAMANTOVE OROVNAVACE ROTATE

Rotaéni orovnavade (kladky) pro vysoce produktivni orovndvani. Pro tento zpUsob musi byt na stroji zafizeni, které tuto
&innost umoznivje. Pohyb ndstroje zajist'uje samostatny motor a upnuti musi byt dostateéné tuhé.

A. Rozméry provedeni A a B:

Provedeni A Provedeni B

| Provedenia QB 0000  PovedeniB |
o | w J x ] « § o | v | x | u |
45 50

60 3 5 8 10 dle pozadavku 75 5 10 20 5 10 dle pozadavku
75 100

B. Zrnitost diamantu:

Zrnitost Zrnitost
diamantu orovnavaného kotouée

D1002 F36 az F80

D852 F60 az F150
D602 F60 az F150
D427 F100 oz F180
D302 F100 az F180
D213 F150 az F220
D151 F150 az F220
D107 nad F220

D76 nad F240
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INTER ROTATE  0/AMANTOVE OROVNAVACE

Rotaéni kladky s vnitini orovnévaci vrstvou pro orovndvéni. Brousici téliska lze orovnévat klasickymi orovnavadi, bud’
jednokamennymi nebo vicekamennymi. Ve zvldstnich pfipadech, hlavné pro produkéni brusky, se pouziva rotaéni
kladka s vniténi vrstvou. Jeji vyhoda je, Ze vybéh ze zdbéru je daleko pozvolnéjsi, ¢imz se dd& docilit kvalitni pFipravy
povrchu téliska.

L. 4xP d )
|
| =i
|
Dp
D
Promér orovnavaciho vénce Promér kladky Pro brusné télisko
ad 2D 2
10 30 68
12 35 810
15 40 1012
20 45 12+17
25 50 14+ 20
30 60 16 ~ 25
35 70 18 + 30

40 70 20 - 32
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DIAMANTOVE OROVNAVACE BLOCK

Blokové orovndvaée pracuji zpravidla ve skupiné na pohybujicim se télese (rameni). Vzhledem k velkému mnozZstvi dia-
mantovych pracovnich hrotl, které jsou souéasné v zdbéru, volime zrnitost brusiva pomérné nizkou. Vétsi zrna pfi otu-
peni radikdIné zvétiuji odpor pfi pohybu ndstroje a ten se rychle stavé nefunkénim. Stroje, na kterych je toto zafizeni,

musi byt velmi tuhé, s vykonnym chlazenim a &isténim chladici kapaliny.

Zrnitost v rozmezi od D213 do D427.

DIAMANTOVE OROVNAVACE TABLETE

Tablety jako orovndvade jsou pouzivany tam, kde drzdk nedovoluje klasicky typ orovndvadi (jednokamenny nebo
vicekamenny). Vétsinou maiji vyuzZiti pro plo$né orovnavdani samostatné nebo ve skupiné. Upevnéni se provadi pdjenim
na specidlni drzdk (rameno), které pravidelné prejizdi elni pracovni plochu brusného kotouce.

A. Velikost tablety:

5

8

10 3 5 8
15

20

B. Zrnitost diamantu:

D64, D76, D107 jemné
D126, D151 stfedni
D213, D301 hrubé
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PROFILE BLOCK DIAMANTOVE OROVNAVACLE

Profilové orovndvaci bloky se pouZivaji pfedevsim na plosnych bruskéch. Orovndvaé je upnut na pracovni stil (mag-
netku) misto obrobku. Doporuduje se pro hrubsi opracovdni 1,4 az 0,8 Ra. Jemnéjsi povrch opracovani se nedd docilit

vzhledem k tomu, Ze se na orovndvaném kotouéi projevuji vSechny nerovnosti ze zdvéreéného mista opusténi kotouée
z bloku.

Pro tento typ ndstroje je nutnd konzultace s vyrobcem.
Doporucené hodnoty pro orovndvany kotoué: @ 75 = 100 mm, 3itka 5 + 20 mm
Blok Sitky: A =5 =+ 20 mm

Zrnitost: D126, D151, D213, D301, D426

PROFILE ROTATE D0/AMANTOVE OROVNAVACE

Rotaéni néstroj slouzi k vytvarovani sloZitych profild do kotoude. Lze pouzit i pro tvarovdni CBN kotouél v keramické
vazbé. Tvar je vytvoren dle pozadavku zdkaznika. Pro tento typ ndstroje je nutnd konzultace s vyrobcem.

Zrnitost: D126, D151, D213, D301, D426 popt¥. i jind

Pfesné tvarové rotaéni kladky a NC kladky osazené pfirodnim &i syntetickym diamantem, MKD ¢ CVD prvky jsou
souldsti samostatného katalogu.

Kladky pro ozubeni jsou soucdsti samostatného katalogu.
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Dalsi sortiment v hlavnich katalozich:

Brousici kotouce z diamantu a CBN - Standardni fada
Brousici kotouce z diamantu a CBN - Rada pro dfevozpracujici promysl
Diamantové a CBN kotouce pro CNC ostficky ve strojirenstvi
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a v samostatnych katalozich a katalogovych listech:

Diamantové a CBN brousici kotouée galvanické
CBN brousici tokouée a téliska v keramickém poijivu
Diamantové pasty

Diamantové pilnicky a jiné ruéni ndstroje
Diamantovy a CBN synteticky prasek

DIAMOND CONTACT s.r.o.
Petrikov 40

CZ 251 69 Velké Popovice
Ceska republika

tel. +420 323 665 320

fax. +420 323 665 337
e-mail: info@diamondcontact.cz
net: www.diamondcontact.cz

www.diamondcontact.cz



